
ООО «МОТОР ИНТЕР АЗИЯ» 

Методы испытаний распылителей 9-0.38-155 (1-ПД4Д.17.101сб-1) 

Проверка давления начала впрыскивания, подвижности иглы и качества распыливания, герметичности по запирающему конусу распылителя, 

герметичности полости высокого давления форсунки и гидроплотности распылителя проводится на стенде с ручным приводом (подача технологической 

жидкости минимально 1200 мм³/цикл, Ø плунжера 14 мм, манометр с переделом измерения 40 МПа). Температура технологической жидкости и 

окружающей среды в течение проверки должна быть в диапазоне 18...25 ºC. В качестве технологической жидкости может использоваться дизельное 

топливо по ГОСТ 305-82 с вязкостью 4...6 мм²/с (4...6 сСт). 

Давление начала впрыскивания проверяется визуально по манометру стенда при нагнетании технологической жидкости в форсунку в момент впрыска. 

Подвижность иглы проверяется прокачиванием технологической жидкости через форсунку на стенде при частоте впрыскиваний минимально 60 в 

минуту. Впрыскивание должно сопровождаться строгим характерным звуком. 

Качество распыливания проверяется прокачиванием технологической жидкости через форсунку на стенде при частоте впрыскиваний 60...80 в минуту. 

Распыленная жидкость должна быть туманообразной, без струй и сгущений. 

Герметичность по запирающему конусу распылителя проверяется созданием давления технологической жидкости в форсунке на 2 МПа меньше 

давления начала впрыскивания. Положение форсунки при проверке должно быть вертикальное, распылителем вниз. При этом в течение 10 с не должно 

наблюдаться подтекание жидкости. Появление увлажнения носика распылителя без образования капли позволяется. 

Гидроплотность распылителя проверяется в приспособлении. Пружина затягивается до создания давления начала впыскивания 25 МПа. Перед 

измерением гидроплотности распылителя должен быть произведен один впрыск. Время падения давления с 20 МПа до 15 МПа должно быть 8...22 с. 
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